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[bookmark: _Toc172528235]
引言
本规程依据JJF 1002-2010 《国家计量检定规程编写规则》编写，参考了JJF 1001-2011《通用计量术语及定义》、JJF 1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》。
本规程为首次发布。

 (
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安全阀在线检测仪检定规程
[bookmark: _Toc172528236]1  范围
本规程适用于安全阀在线检测仪（以下简称检测仪）的首次检定、后续检定和使用中检查。
[bookmark: _Toc172528237]2  引用文件
[bookmark: _Toc76485685]JJG 455  工作测力仪
GB/T 12241-2021 安全阀  一般要求
GB/T 12242-2021 压力释放装置  性能试验方法
GB/T 12243-2021 弹簧直接载荷式安全阀
凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规程；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规程。
[bookmark: _Toc172528238]3  术语
3.1安全阀 safetyvalve 
不借助任何外力而利用自身介质的力来排出一定数量的流体,以防止压力超过某个预定安全值的自动阀门。
3.2压力释放装置pressure relief device
用来在压力容器处于紧急或异常状况时防止其内部介质压力升高到超过预定最高压力的阀门。
3.3整定压力set pressure
安全阀在运行条件下开始开启的预定压力。  
注:该压力是阀门进口处测量的表压力。在该压力下,在特定运行条件下由介质压力产生的使阀门开启的力同使 阀瓣保持在阀座上的力相平衡。
[bookmark: _Toc172528239]4  概述
安全阀是不借助任何外力而利用自身介质的力来排出一定数量的流体,以防止压力超过某个预定安全值的自动阀门。安全阀在线检测仪是用来检测安全阀的测量仪器。
安全阀在线检测仪由力传感器、加压系统、数据采集系统等组成。
[bookmark: _Toc172528240][bookmark: _Toc172528244]5  计量性能要求
5.1 力值参数计量性能要求见表1
表1力值参数计量性能要求
	[bookmark: _Hlk210891196]准确度等级
	示值误差


	示值重复性


	相对分辨力



	0.3
	±0.3%
	0.3%
	0.15%

	1.0
	±1.0%
	1.0%
	0.5%


[bookmark: _Toc127887324]5.2整定压力参数计量性能
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4]示值最大允许误差：±1%；分辨力：≤0.01MPa。
6  通用技术要求
[bookmark: _Toc76485689][bookmark: _Toc172528245]6.1  外观
检测仪应有铭牌，铭牌上应标明产品名称、规格型号、出厂编号、生产日期、制造厂名等。检测仪的外观结构不应有影响计量性能的缺陷。
[bookmark: _Toc172528246]6.2  测量系统
仪表显示应清晰、灵敏、稳定，操作系统应具有标定功能。
[bookmark: _Toc172528247]7  计量器具控制
计量器具控制包括首次检定、后续检定和使用中检查。
[bookmark: _Toc172528248]7.1  检定条件
7.1.1环境条件
检测仪应在（15～25）℃，相对湿度不大于85%的环境中检定。检定现场应无强振源、强磁场的干扰，无腐蚀性气、液体。
7.1.2检定用标准器具
a) 力标准机：0.1级，测量范围应覆盖安全锁测量装置的力值测量范围。
b) 安全阀在线检测仪检定装置：0.25级。
[bookmark: _Toc172528249]7.2 检定项目和检定方法
[bookmark: _GoBack]7.2.1 检定项目
检测仪首次检定、后续检定和使用中检查项目见表2。
表2检定项目一览表
	检定项目
	首次检定
	后续检定
	使用中检查

	[bookmark: _Hlk210891305]通用技术要求
	＋
	＋
	[bookmark: OLE_LINK13][bookmark: OLE_LINK14]－

	力值
	示值误差
	＋
	＋
	＋

	
	重复性
	＋
	＋
	＋

	整定压力
	示值误差
	＋
	＋
	[bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK8]＋

	
	重复性
	＋
	＋
	＋

	
	分辨力
	＋
	－
	－

	注：表中“＋”表示应检项目，“－”表示可不检项目


7.2.2 通用技术要求
通过目测和实际操作对检测仪进行检查，其结果应满足6.1～6.2的要求。
7.2.3  力值示值误差和重复性
7.2.3.1  将力值传感器安装调整成工作状态，将显示仪表清零。
7.2.3.2  对力值传感器以给定方式预加至少3次额定负荷，每次额定负荷的保持时间应为30s～1min。每次预负荷被完全卸除后，等待回零至少30s，检查显示仪表的回零情况，根据需要可重新调整零点。
7.2.3.3  检定的初级负荷一般为额定负荷的20%，检定点应尽量均匀分布，一般不少于5个点。
7.2.3.3  按负荷递增顺序逐点进行检定，每级负荷加到后，保持一定时间（通常为30s），记录读数值，直到额定负荷。缓慢卸除负荷，直至退回零负荷；对该步骤连续进行3次。每次检定前均应将显示装置调至零点。由公式（1）、（2）分别计算检测仪的力值示值误差和重复性，结果应符合5.1的要求。
                         （1）
                                       （2）
	式中： 
 	──检测仪的静态力值示值误差，%；
	──同一检定点检测仪三次读数的算术平均值，kN；
	──测量点的标准力值，kN。
──检测仪力值的示值重复性，%；
──检测仪在同一检定点三次读数的最大值，kN；
	──检测仪在同一检定点三次读数的最小值，kN。
7.2.4  整定压力示值误差和重复性
7.2.4.1 根据检测仪常用的输出范围，均匀选择三个检定点（包括上、下限）。
7.2.4.2 启动安全阀在线检测仪检定装置，根据检定点选择相应的安全阀，缓慢升高安全阀的进口压力，升压到整定压力的90%后，升压速度应不高于0.01MPa/s,当检测到阀瓣有开启或者见到、停到试验介质的连续排出时，则安全阀的进口压力被视为此时的整定压力，记为，该过程重复测量3次，以3次测量的平均值作为测量结果。
7.2.4.3 将安全阀在线检测仪检定装置的系统压力保持在0.2MPa,按检测仪的操作要求连接待测检测仪，并设置检测仪对应的参数。将检测仪提升装置安装至安全阀的阀杆上，在保持系统压力为恒定值的同时对阀杆施加力值直至阀门开启。阀门开启的特征为听到声音，补充载荷的瞬间下降及/或系统介质的释放。在阀门开启的同时记录检测仪上的整定压力值，记为，该检定过程重复测量3次，以3次测量的平均值作为测量结果。
由公式（3）、（4）分别计算检测仪的整定压力示值误差和重复性，结果应符合5.2的要求。
                        （3）
                   （4）
	式中：
	──检测仪整定压力的示值相对误差，%；
──检测仪在提升装置作用下，阀门开启的整定压力值的平均值，MPa；
	──检测仪在系统压力作用下，阀门开启的整定压力值的平均值，MPa；
	──检测仪整定压力的示值重复性，%；
	──检测仪在同一检定点三次读数的最大值，MPa；
	──检测仪在同一检定点三次读数的最小值，MPa。
7.2.4.4 其他两点的测量过程及计算过程参照7.2.4.2、7.2.4.3。
[bookmark: _Toc172528250]8  检定结果的处理
经检定合格的检测仪，出具检定证书；不合格的检测仪，出具检定结果通知书并注明不合格项目。
[bookmark: _Toc172528251]9  检定周期
检测仪的检定周期一般不超过1年。调修后的检测仪，应重新检定。
[bookmark: _Toc172528252]
附录A
检测仪检定记录（推荐）
	被检单位
	
	记录编号
	

	样
品
	名称
	
	型号规格
	

	
	生产厂
	
	出厂编号
	

	标
准
器
	名称
	型号规格
	仪器编号
	不确定度/或准确度
等级/或最大允许误差
	证书编号

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	技术依据
	

	环境条件
	温度：      ℃ ；相对湿度：     %

	1.通用技术要求：□符合，□不符合

	2.力值示值误差和重复性

	测量点（kN）
	示值（kN）
	平均值（kN）
	示值误差（%）
	重复性（%）

	
	1
	2
	3
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	3.整定压力
3.1 分辨力：
3.2 整定压力示值误差和重复性

	检定点
	（MPa）
	（MPa）
	（MPa）
	
（MPa）
	示值误差
（%）
	重复性（%）

	
	1
	2
	3
	
	1
	2
	3
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc172528253]
附录B
检测仪检定证书内页（推荐）格式
	1、通用技术要求：符合要求

	2、力值示值误差和重复性

	测量点（kN）
	平均值（kN）
	示值误差（%）
	重复性（%）

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	3、整定压力
3.1分辨力：
3.2 整定压力示值误差和重复性

	检定点
	（MPa）
	
（MPa）
	示值误差（%）
	重复性（%）

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
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